
矩形连接器也是一种多接触对低频连接器。横断面呈矩形，有利于接触对的高密度排列。

根据连接特点，矩形连接器也可分为直插式和锁紧式两种。根据性能和结构特点，则有非密

封式、密封式、高低压混装式、高低频混装式多种。有的不带外壳，安装部分就是绝缘体上

的凹缘；有的附有简单的金属安装板；有的则有完整的外壳。

矩形连接器的接触对，有针孔式(如 CD 型)、弯曲簧片-圆接触销式(如 CA 型)，弯曲簧片-扁
接触销式(如 CB 型)、弯曲簧片-弯曲簧片式、圆形插针-线簧插孔式、管状插孔-绞丝插针式

等。

矩形连接器多用锁扣锁紧，如《图 1：CD 型矩形连接器外形图》所示，就是用锁扣弹簧和

外壳侧面的凸缘来锁紧的，结构简单。操作方便。 [2]
矩形连接器的密封装置设在插座上，多用无机烧结密封方法。

矩形连接器主要有以下几类：

1、过去主要为电子工业部所属企业生产的 CA、CB、CD 型矩形连接器。

2、现在用的较多，主要由电子部所属企业生产的 CH 型矩形连接器。

3、主要由航空、航天部所属企业生产的 J 型矩形连接器。

4、按国家军标(GJB)生产的矩形连接器。

5、按国际电工委员会标准(IEC)生产的矩形连接器。 [1]
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使用环境条件

1.1 环境温度：是指应在产品规定的环境温度内使用。即使外部环境温度不高但若产品工作

在机箱内，散热条件差且加上其它元器件发热都会造成产品所处的环境温度大大高于外部的

环境温度。超出规定的环境温度使用也能将使金属镀层或绝缘体受损。

1.2 潮湿或水：潮湿或水都会使绝缘体表面形成水膜使绝缘性能降低，甚至造成相临接触件

之间误导通。一般长期在高潮湿或在有水的条件下使用的连接器都应采用有密封作用的连接

器。

1.3 低气压：高空条件下气压会降低(恒定气压密封仓内除外)，当产品处于低气压条件下，

产品的介质耐压会下降，若传输的电压高于产品技术条件的规定，就有可能发生电击穿，造

成失效。

1.4 腐蚀环境：是指产品工作时周围的气氛，比如海上有盐雾，化工原料储存仓库有酸碱等，

这些条件都会对连接器的金属件、绝缘体等产生腐蚀和侵蚀作用，在选用连接器时可向生产

方提出特殊要求或选用能满足这些要求的产品。

1.5 力学条件：是指振动、冲击、加速度等力学作用，按微矩形连接器样本中的参数选用。

其实实际使用中线缆与接触件压接后还应采用线夹或其它方式对线缆加以固定，过长又无固

定措施的线缆在受到振动或冲击等外力作用下将危及到线缆的安全，严重时会造成线缆断裂

和微矩形连接器损坏等故障。 [3]

接线方式

接线方式是指线缆与微矩形连接器连接的方式，

2.1 压接：有较高的机械强度、电性能好，可靠性高。

2.2 焊接：有操作简单的优势。但容易形成由于焊接方法、操作空间等原因造成不易发现的

虚焊。

电性能



3.1 接触电阻：采用麻花针的微矩形连接器由于是多点接触可以较好的保证其接触可靠性。

3.2 额定电压：即额定工作电压，是指相互绝缘的各部件之间能够长期施加的电压。微矩形

连接器如果长期工作在高于额定电压的条件下，会使绝缘材料失效损坏连接器。

3.3 额定电流：即额定工作电流，额定电流的量值是在产品设计时已经确定了的，过大的电

流会造成过分发热既而损坏绝缘体形成故障，使用中不能随意提高使用电流，要达到高可靠

还应注意降额使用，一般按 75～85%的额定电流来考虑。

3.4 绝缘电阻：是指对绝缘体加电后，在其表面或内部形成的电阻值。绝缘电阻与选用的材

料和使用的环境条件有关，一般高温或潮湿等条件下是会下降的，应按微矩形连接器生产厂

家的规定使用。

3.5 介质耐压：是指相互绝缘的接触件之间以及与外壳等部件之间能承受如瞬通、瞬断等造

成的瞬间峰值电压击穿的能力，与绝缘体的材料，环境温度(温度高不利)、湿度(湿度大不利)、
大气压(气压低不利)都有关，也应按微矩形连接器生产厂家的规定使用。 [3]
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1、为了确保产品的可靠连接，在使用过程中保证连接器插合好。发现插入时有异常不要强

行插入。

2、未插入到位或未锁紧的连接器不能加电使用。

3、应根据不同应用情况明确产品主要技术参数(参见矩形连接器产品样本手册)的降额使用，

提高使用可靠性。

4、矩形电连接器是一种短外壳形式的连接器，不具有防斜插的功能，插入时应首先对好方

向然后慢慢推入，因为需要给麻花针一个自动找准位置的时间，建议在插合或分离连接器时

用眼睛注意观察，小心操作，防止产品过渡偏斜，尽量不要采用左右晃动的拔出方式。特别

应避免插合或分离瞬间的过度偏斜，否则有可能造成插针、插孔、外壳等部件的损伤。

5、在使用过程中应避免线缆根部受力，以防止线缆脱出或断裂。

6、对于采用玻璃绝缘子作支撑的密封矩形电连接器产品在焊接时不应随意板动焊接端子，

而且拔出时更不应左右晃动。还应注意轻拿轻放。

7、对于经常插拔的应用场合，必要时可选用转换器、转接电缆或防斜插连接器。

8、对于需要锡焊的连接器，应避免因烙铁温度过高或焊接时间过长而造成连接器损坏。

9、放置时应将连接器插合好或装上防尘罩。

10、应采用匹配的安装工具对连接器的附件进行安装，以避免过大的扭力损伤螺钉或螺母，

当安装附件需要防松时，建议采取必要的防松措施(如增加弹性垫圈等)。 [3]


